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Anlagefaechen Zentrierung FSW-Spindel o -
Zentrierung ueber Gewindestift Pos.11 e =
g Anzugsmomente fuer Schrauben [Nm]

TIGHTENING TORQUES FOR SCREWS [Nm]

Gewindegroesse Festigkeitsklasse
THREAD SIZE STRENGTH CLASS
8.8 10.9 12.9
M3 1.3 1.9 2.3
M4 2.9 4.1 4.9
M5 6.0 8.9 10.4
M6 10.4 15.3 17.9
M8 25.3 37.2 43.6
M10 51.0 75.0 88.0
M12 87.0 128.0 | 150.0
M16 214.0 | 314.0 | 367.0
M20 431.0 | 615.0 | 719.0
M24 743.0 | 1059.0 | 1239.0

Ausfuehrung Zeichnungs-Nr. SAP-Nr.
TYPE DRAWING-NQ. SAP-NO.
wie gezeich. ) _ARA.
AS DRANN 550.010-11.005 05-966-557
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Hlnwe l S ! KLJ KA all rights | SCALE DESCRIPTION
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Flanschplatte von FSW-Spindel abmontieren.| . svstems uon | et 1:2 [Integration 6D-Sensor IP65 Omegaldf
. ! ystems Gm . .
Flanschplatte wird durch Pos. 4 ersetzt. (1:5) verkuerzte Varainte
. DRAWING-NO. VERSION
NOTE | CAD drawing | @ 550.010-11.005 3
' DATE NAVIE PHONE NATERIAL ] SAP-NO.
Dissemble flange p]_ate Of FSW-spindle. DESIGNED | 26.01.15 | W.Mittring 4673 S — 0596305)3;3
. DRANN [ 26.01.15 | W.Nittring 4673 g
Flange plate 18 r‘eplaced by pos. 4. CHECKED | 30.01.15 | Horandel 4342 42,1
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